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Este mddulo contiene las opciones en las que se capturan los Articulos para el area de produccidn, se
subdivide en Procesos y Reportes

El manejo de Produccion permite realizar productos de ensamble y sub ensambles, a partir de la
materia prima.
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ARTICULOS.

Esta opcidn se encuentra dentro del mddulo de Inventarios en Produccién\Catalogos\Articulos,
y nos permite capturar articulo definidos como, producto terminado, materia prima o
subensamble. Esto con la opcion de Nuevo.

Ddénde se podra afiadir ciertas caracteristicas y otros datos generales.

Para realizar una Busqueda especifica, solo puede utilizar el campo Articulo y Descripcion, o solo
el codigo del articulo.

© Catélogo de Articulos &]

Articulo: [_ ) Descripcion: | E]
Datos Generales  Caracteristicas I Segun&d ] Garantia del Proveedor I Ficha Técnica I Contablidad |

Articulo:  [b..| M000400 [ copiar | =T

Alerno: | |

Descripcion:; SEPARADORES P/CI RICHCO R905-2 —_—

Codigo de Barras:

Seccion (s..) [] Grupo: [-q—] NP [

Linea =] Proveedor. [r..) [+] 2. [ << Relacién |

Marca: .. =]

Famia: if) [=] Subfamiia: [uw. | =]

Articulo Descripcién Unidad Tipo Estatus -
MOD0400 SEPARADDRES P/CI RICHCO R905-2 PZA Matena Prina Activo |
MOD0S00 BUJE NYLON P/TORNILLO 4-40 Pza Matenz Pima  Achivo
MOOT000 FUNDA TRANS P/TERMINAL HEM 0.250 PZa MatenaPisna  Actwo
MO02500 MICA T0-220 HULE SILICONADD PZA Matens Piena  Activo
MO03000 PAPEL DIAMANTE 10 MM KG Matenia Piena  Activo

MOD4000 TUBING 6 4.5MM MTO Materia Prima  Active




CATALOGO PERFIL DEL OPERADOR

Esta opcidn se encuentra dentro del mddulo de Inventarios en Produccién\Catélogos\Perfil del
operador, su finalidad es describir algo que le defina al operario, como ejemplo, pudiera describir
la linea de produccién de que sera encargado.

@ Catalogo Perfil del Operador
B D0 e €€ > >0 KN
: Siguents  Ulimo 5 Guardar

Céodigo: |002

Descripcién:  [PERFIL LINEA 1| I

Cédigo Descripcion
001 Prueba 001
002 PERFIL LINEA 1

Una vez dados de alta con la opcién de Nuevo, podra generar un Reporte de ese catalogo. O bien
podra Eliminar un perfil.

CATALOGO DE OPERADOR.

Esta opcion se encuentra Produccion\Catalogos\Operador, este catdlogo nos permite afadir el
nombre del operador, asociar su perfil, como afiadir su nimero de empleado y su nimero de usuario en
el sistema, y por ultimo si estd habilitado o no. Esto se puede afadir con el botén de Nuevo.

Si desea imprimir un Reporte solo pulse el boton correspondiente, al igual si desea Eliminar un
registro.

(@ VCatiIogo de Operador \‘

B D0 1) &« &« » 7 H =
: Primero Antsnor : Guerdar

Cédigo: 001 ‘

Nombre: Dperador 001 |

Pefil: 002 =]

Mum. Empleado: 01

ID Usuario: | mburgoa =]

E status: Habiitado [=]

Codigo Nombre Perfil Num. Empleado ID Usuario Estatus

00 Operador 001 002 01 SHabditado
002 operador 002 002 o121 2Habiditado

CATALOGO DE MAQUINARIA.




Esta opcion se encuentra Produccion\Catdlogos\Maquinaria, este catalogo nos permite afadir el
nombre de la maquinaria, la capacidad en produccién, descripcion técnica, cuidados, manejo y estatus,
esto con el botdn de Nuevo.

Si desea imprimir un Reporte solo pulse el botén correspondiente, al igual si desea Eliminar un
registro.

f tata'logo Maquinaria

LI R . - < W

denar Pnmeso Antenor Siguiente

Cédigo: 001
Descripcion: Magquinaria 001 |
Capacidad: 10.00

Descripcion Técrica: NO JUNTAR MAQUINARIA CERCA DE ELLA

Cuidados: DEBE ESTAR EL LUGAR SECO
Manejo: NO FORZAR LA MAQUINARIA EN SU PROCESO DE PRODUCCION
Estatus: Habilitada []
Caodigo Descripcién Capacidad Estatus
001 Maquinaria 001 1000 Habiltada

ARTICULOS FORMULADOS.




Esta opcion se encuentra Produccion\Catalogos\Férmulas, Su propésito es integrar o asociar la materia
prima a un producto terminado y éste a su vez puede estar formado de un sub ensamble.

Al entrar a esta pantalla e indicar BUsqueda, mostrara registros del producto terminado y dénde
podemos ver si estd enlazado a sub ensamble.

@ Articulos Formulados o] B |
P 1€ €« » 9 0|3
Primefo  Anlarier - .|
Aticulo: [ Desciipeién: Férmula: Todos = [
Articulo Descripcion Unidad Estatus Férmula Tipo

Producto Terminado
T16802 REGULADOR PRO PC 1000 '»° PZ2, Habiftado Achivada  Frod. Temmado

2 11807 REGULADOR PRO TV 1000 W PZa Habiltado Activada  Prod. Termmnado
Subensamble

3 SO17000 TARJETA PROTECTORA 8LINEAS PZa, Habiltado Pendiente Subensamble

Si desea armar un producto terminado a partir de la materia prima, con el botén de Nuevo, podremos
ver esta pantalla.

@ Articulos Formulados ==
Hn O B D @0 @« @« » % H =

Docto Histona Remne Siguiente  Ultimo

Anticulo: §sss752 '[a.) SOPORTE PARA INSTALACION |PZA | Fomula: [Pendente [
Cantidad Minima: 5.00 ( a fabricar )

Observacion: camnidad a producir cada semana

Aticule:  M004100 Elemento; | 2 | [FlLista Materiales || Estiuctuea ‘
Descripeidre
'escnpcmrr TUB'NG “,“OMM : H#E Articulo Descripcién

Tipo: MasiaPama_____| i MOOD400 SEPARADORES P/Cl RICHCO RS-
Canfidad: 200 MTO | al 2 MO04100 TUBING 4 4.0MM
#E Componente Descripcién Cantidad Un. Ti;
1 M0O0400 SEPARADORES P/CI RICHCO R9 1 PZA MP|

M004100 TUBING 4 4 OMM 200 MTO MP

300
< . »

l < | mm r

En la parte superior en el campo Articulo, se elige el producto terminado y posteriormente se van
eligiendo los articulos que seria la materia prima y en el campo Cantidad se van




capturando lo requerido para el producto final, dénde a su vez del lado derecho ird observando
lo que va dando de alta, para continuar afladiendo mas registros solo deberd oprimir el botén
de Nuevo. Al final de capturar el ensamble se oprime el botdn de Guardar.

En esta pantalla, podremos observar el caso de un ensamble que estd compuesto por un sub
ensamble.

& Articulos Formulados

DS SRTL i e

@

Antesior

> > H =

Siguiente-  Ultimo

Articulo: 11603 [E REGULADOR PRO PC 1000 W PZA | Férmula: [Activada [+
Cantidad Minima: 100.00 ( a fabricar )
Observacion: Se requiere producir por lo menos 100 pezas debido al costo de los matenales
Atticulo:  [TIEEEL] Iig Elemento: 1 [ Lista Materiales } - Estructura
Desciipcidn: SEPARADOR 3/8 X 3/4 RICHCO 553/86 —————— ———
T Materia Pri Requiets Serie: N =1 = Articulo [ T1603 | REGULADOR PRO PC 1000w
o =l e & MO0S300 SEPARADOR 3/8X 3/4 RICHCO 553/86
Caclicac: EZA Pemmite Sustiuto: | & M013970 CABLE COBRE THW-LS CALIBRE 04 2.(
e @-28 S017000 TARJETAPROTECTORA BLINEAS 2
~-(= M110500 CINCHO55MM 10
#E Componente Descripcion Cantidad Un. Ti

1 M0D0B300 SEPARADOR 3/8% 3/4 RICHEO ¢ 1 PZA MP
2 MO13970 CABLE COBRE THW-LS CALIBRE 200 MTO MP
4 SO17000 TARJETA PROTECTORA 8 LINEA 2 PzZA SE
5  M110500 CINCHO 5.5 MM 10 PZA MP
15.00
. < m y L4 i

En el recuadro que dice Estructura, alli puedo visualizar el articulo principal o terminado con
los productos materia prima a los que esta enlazado y si observa el cuadro color verde dénde
estd la flecha eso quiere decir que un producto terminado que depende de un producto materia
prima. Esto ultimo es a lo que el sistema llama un sub ensamble.3

Dentro de esta pantalla existe un botén llamado Docto, sirve para mandar llamar un producto
terminado nuevo a ensamblar y con el boton de Copia de, servird para copiarme los registros
de otro producto terminado, al nuevo que voy a ensamblar, esto se podra realizar cuando sea
casi similar los productos integrados de otro producto terminado al nuevo.




Dentro de ésta misma pantalla si oprime el botdn llamado Historia, nos desplegara informacién como lo
gque vemos aqui.

° Articulos Formulados

5085 @ 8

H =

FZa  Fémula:

« €« > >

Siguiente  Ulimo

Articulo: T1603 (2] REGULADOR PRO PC 1000 W Activada

@ Fistorial de modificaciones

Componente

Descripcién Fecha Mod. Columna Valot Inicial Valor Fin
1 M110300 CINCHO 3.5 2071172015 11:20 REGISTRO M110300 M110300
2 M110500 CINCHO 5.5MM 20/11/2015 11:20 REGISTRO M110500 110500
3 Ti803 REGULADOR PRO PC 1000w 201172015 11:13 ESTATUS PENDIENTE ACTIVADA

Componente Descripcion Fecha Mod. Columna Valor Inicial  Valor Fi

Esto nos indica si un producto terminado tuvo un cambio de productos de materia prima o si
tuvo alguna variacién en cuanto a su formulacidn, la ventana superior indicard materia primay
la ventana inferior indicara los sub ensambles.

En esta siguiente pantalla, nos muestra el siguiente estatus: en Formula.

© Articulos Formulados ol ® =

B ODEFV N« « % % 0 3

Atticulo: | Descripcién: D
Articulo Descripcion

Producto Terminado
SEE5752
2 T1603

SOPORTE PARA INSTALACION

HEGULADOR PRO PC1000W FzA
3 T1607 REGULADOR PRO TV 1000w PZA bl i
Subensamble
4 S017000 TARJETA PROTECTORA 8 LINEAS PZA Habiltado Pendiente  Subensamble




Cuando se guarda la formulacién sera primero como pendiente. Se podra cambiar a Activada,
cuando esté lista para la produccidn, Cuando se seleccione Prototipo, esto querra decir que
aun no estd a la venta, que esta en pruebas, Cuando lo cambie ha Reactivado, querra decir que
una vez fue No Activada, esto pudo haber sido porque se descontinud algin producto que
compone el producto final y ahora por alguna razén lo quiere volver a revivir, esto se hara con
la opcion de Reactivada.

REPORTE DE ARTICULOS FORMULADOS.

Esta opcion se encuentra en el médulo de Inventarios en Produccion\Reportes\Formulas, en
esta opcidon se permite mostrar un reporte en un formato especifico donde se visualizan los
articulos de producto terminado y los articulos que lo integran. A este reporte lo podra filtrar
por descripcidn del articulo terminado o por el cddigo y por otros criterios que pueda elegir. Si
lo filtra como Detalle, podra ver los articulos que lo integran.

Muestra la siguiente ventana de reporte

r@ Reporte de Articulos Formulados

B

Criterios

Descripcion:

Articulo Inicial SE66752 (1]  Famiia: =
Articulo Final S666752 (L] Subfamilia: =
Seccién Inicial I L Grupo Inicial =]
Seccién Final: [o] Grupo Final: [ie]
Linea Inicial: (<] Tipo Articulo: Todos =]
Linea Final: [<] Estatus Articulo: Ambos =]
Marca Inicial : [I] Listado @ Detalle

Marca Final: =




PROGRAMACION DE PRODUCCION.

Esta opcién se encuentra en el madulo de Inventarios en

Produccion\Reportes\Programacion, en esta opcion se permite mostrar un reporte en un
formato especifico donde se visualiza la programacién de la produccién del producto
terminado, lo puede filtrar por Articulo o si ese campo lo deja en blanco, el sistema asume que
es toda la informacién y en el campo Estatus Prog. Puede filtrar por lo pendiente, ordenes ya
generadas, afectadas totales, etc.

Muestra la siguiente ventana de reporte

@ Programacién de Produccién [
Sucusat IMATR =
Informacion del Articulo Reporte
Aticulo: T1603 (a)
Seccitre (&) | =1 Fecha Iniciak ‘ 00/00/0000 [l
Linea: ) = Fecha Final 1 00/00/0000 [=]
) — | E status Prog. Todos = |

Marca: m... = Tod5E
F amilia: (£.) = Pendiente

o Orden Generada
Subfamiia; (] Afectada Parcial
Grupo: -3 Afectada Total

= ; ] Cancelada Parcial

E status Art.: Ambos [=] Cancelada

ORDENES DE PRODUCCION.

Esta opcidn se encuentra en el médulo de Inventarios en Produccion\Reportes\Ordenes de
produccidn, en esta opcidn se permite mostrar un reporte en un formato especifico donde se
visualiza las ordenes de la produccion del producto terminado, lo puede filtrar por Articulo o
si ese campo lo deja en blanco, el sistema asume que es toda la informacién y en el campo
Estatus OP. Puede filtrar como abierta, pendiente, afectada parcialmente, etc.

La informacidn desplegada sera Cantidad surtida, Merma, Sobrante y su Estatus.

Muestra la siguiente ventana de reporte




@ Ordenes de Produccion @

B =

Criterios

Sucusal: MATR [=] Grupo: =
Referencia: Estatus Art.: Ambos =
Referencia Padre: | Fecha Exp. Inicial: 00/00/0000 =]
Articulo: T1603 Fecha Exp. Final: 00/00/0000 =]
Seccidn: = Estatus OP: :

Linea: [D ‘ (] Grupo de Movimiento: | Ambos =
Marca: @ (=]

Famiia: (1) el

Subfamilia: [

REPORTE MOVIMIENTOS DE PRODUCCION.

Esta opcion se encuentra en el mddulo de Inventarios en Produccién\Reportes\Movimientos, en esta
opcion se permite mostrar un reporte en un formato especifico donde se visualiza los movimientos de la
produccion del producto terminado, lo puede filtrar por Articulo o si ese campo lo deja en blanco, el
sistema asume que es toda la informacion.

Muestra la siguiente ventana de reporte.

(e ﬁeporte Movimientos de Produccién

Criterios

Sucusak MATR [=] Grupo: @) =]
Referencia: Estatus Ast.: Ambos [&]
Referencia Padre: Fecha Exp. Iniciat 00/00/0000 (=]
Articulo: Fecha Exp, Fnal: WE
Seccion: (e [ =] Estatus OP: Todos =
Linea: (L] S Grupo de Movimiento: Ambos =]
Marca: () Il

Familia: m =]

Subfamiia; =




REPORTE DE ESTADISTICO ANUAL DE PRODUCCION.
Esta opcion se encuentra en el médulo de Inventarios en Produccion\Reportes\Estadistico
Anual, en esta opcidon se permite mostrar un reporte en un formato especifico donde se

visualiza un reporte anual estadistico de produccidn del producto terminado, lo puede filtrar
por Articulo o si ese campo lo deja en blanco, el sistema asume que es toda la informacion.

También puede ser, por cantidad solicitada o cantidad surtida.

Muestra la siguiente ventana de reporte

@ Reporte de Estad’stico Anual de Procuccion @

Affio: |,_ 2015 v ||

Ubicacion Repur le
Sucursal: MATR ]
Reqifn: [l Opeifr- |Cantidad Solficitada [
Subrzgioa: =
almazén: =

Criterios del Articulo

articulo licid:

akl

articalo Final:
Seccidn:
Linea:

Marca:

BEBE

Famiia:

Subfamilia:

el &1 BT &1 BT £l

larupa:




REPORTE DE ESTADISTICO MENSUAL DE PRODUCCION.

Esta opcion se encuentra en el médulo de Inventarios en Produccion\Reportes\Estadistico
Mensual, en esta opcidn se permite mostrar un reporte en un formato especifico donde se
visualiza las ordenes de la produccién del producto terminado, de manera mensual, lo puede
filtrar por Articulo o si ese campo lo deja en blanco, el sistema asume que es toda la
informacidn, asi como también lo puede filtrar por cantidad surtida o cantidad solicitada

El reporte lo observaremos con los dias del mes transcurridos.

Muestra la siguiente ventana de reporte

@ Reporte de Estadistico Mensual de Produccién

Ano: 2015 % Mes: Noviembre [+ DiaInicio: 1
Ubicacion Reporte
Sucursal: MATR
Reaqidn:

Opcion:
Subregion:

EE] k]

Almaceén:

Criterios del Articulo

Articula Inicial:

Articulo Final:

) )

Seccidn: e =
Linea: (L] =
Marca: (m..] =
Familia: it (=]
Subfamilia: <]
Grupo: =




HISTORIAL DE MODIFICACIONES.

Esta opcidn se encuentra en el mdédulo de Inventarios en Produccién\Reportes\Historial de
Foérmulas, en esta opcion se permite mostrar un reporte en un formato especifico donde se
visualiza un reporte de historial de modificaciones realizadas al producto terminado

Entre los filtros podra seleccionar por articulo y por rango de fechas.

Muestra la siguiente ventana de reporte.

@ Historial de Modificaciones I
Criterios
Articulo: T1603
Fecha Inicial 00/00/0000 ]
Fecha Final: 00/00/0000  [«]

Tipo:




REPORTE DE COMPARATIVO DE COSTOS.
Esta opcion se encuentra en el médulo de Inventarios en Produccién\Reportes\Comparativo de costos,

en esta opcion se permite mostrar un reporte en un formato especifico donde se visualiza un reporte de
comparativos de costos, ya sea por producto terminado, materia prima o subensamble.

La informacién mostrada sera, el costo promedio, costo estandar y costo ultimo.

Muestra la siguiente ventana de reporte

@ Reporte de Comparativo de Costos @
B =

Criterios

Articulo Inicial (1] Familia: ™ (=]

Articulo Final: (c.] Subfamilia: ==

Seccion Inicial: == Grupo Inicial: [

Seccién Final: = Grupo Final: =

Linea Inicia: 1] [usgal Nivel de Clasificacion: =

Linea Final: (=] Tipo Articulo: ™)

Marca Inicial : Estatus:

: @) ] Preducto Terminado

Marca Final: (=] Materia Prima

Subensamble




PROCESOS.

Esta opcidén se encuentra dentro del madulo de Inventarios en
Produccion\Procesos\Programacion, Su proposito es registrar la programacion de produccién
de un producto terminado generando una o varias érdenes de produccidn. Normalmente la
programacion de produccion se basa es un prondstico de venta.

Al entrar a esta pantalla e indicar BUsqueda, mostrara las programaciones que se tienen
identificando el producto terminado.

& Programacién de Produccién ==
ED VD ««» o=

Reporte Mostrar  Ordenar  Primer  Antenor Siguiente  Uttimo Cancelar

Sucwsal: [ [¢]  Aticulo Fecha Exp: |00/00/0000[ | |00/00/0000[ | Estatus: Todos [=]

Consecutivo:

Consec. Atticulo Descripcion Estatus Fecha Cantidad Surtida Merma Sobrante  Pendiente Dbservacion

Al darle nuevo nos muestra la siguiente pantalla, donde daremos de alta la programaciéon de
produccién del producto.

En esta pantalla podemos:
Generar OP: Genera la(s) orden(es) de produccioén.

Editar Ordenes: Permite editar una Programacion ya generada con Ordenes y asignarle una maquina.
Desligar Orden: Permite desligar una Orden de Produccion de la programacion.

Actualizar Lista: Actualiza la lista de las ordenes de produccion asociadas a la programacion.




@ Programacion de Produccion

B DV D @ @« % P

Ordenar Primero  Anterior  Siguiente  Ulfimo

Sucursal:[MATR  [o ]|  Adticulo: | Fecha Exp: |00/00/0000[+ | |00/00/0000[+ ] Estatus: | Todos =

Consecutivo:

Descripcion E status Fecha Cantidad Surtida Merma Sobrante

REGULADOR PRO PC 1000 W Orden Generada  20/11/2015

Consec. Articulo

@ Programacion de Produccion

Sucursal: MATR Matriz Estatus: [Pendiente

Fecha: (242055 ] Consecutiva: 2
Fecha Entrega: | 00/00/0000[+]

Articulo: T1603 [REGULADOR PRO PC 1000w Prod. Terminad
Cantidad: 2 [Pza Cantidad Surtida: a

Observacién:  [Regulador profresional PC

Referencia Fecha Exp Cantidad Surtida Pendiente Estatus

:

[ ] (2]

Se puede asignar la maquina en la que estara trabajando para la realizacion del producto.

© g o se e I e

h 0 H®

Guardar

Rieferencia: 000000006 [ Pre-Programada |
Atticulo:  [T1603 REGULADOR PROPC1000W [PT | Lote:
FechaExp: |24/11/2015[%] | Ele"e'a,' SS“"ITAE”'::,ATR, L%
Cantidad: 5.00 [Pz4, Cantidad Surtida: | a macen salda: |

Almacén Entrada: MATR []
Observacidn: ;

T.Mov. Salida;  [SALA
T.Mov. Entrada: [ENTAA

} Ordenes de Produccién ‘ % Magquinas ‘

Drden n_E status
000000007 000 Asignada

Cantidad Total: 10.00 Total Surtida: 0.000 Total Pendiente: 10.00




Después solo se da clic en Generar OP, se mostrara una ventana para generar la o las OP, en esta
seccidn se puede indicar si maneja lote cudl seria su nimero inicial.

@ Programacion de Produccion \_SE"V
i
Sucursal: MATR M atriz Estatus: Pendiente
Fecha: 24/ >l Consecutivo: 2
Fecha Entrega: | 00/ =]
] Articulo: T1603 REGULADOR PRO PC 1000 W Prod. Terminad
B Generacion de Ordenes de Produccién —— @ .
Articulo: T1603 REGULADOR PRO PC 1000 W PT
Fecha Exp: 2411172015 [] T. Mov Salida: - SALA
Cantidad Programada: 2.00 T. Mov Entrada:  ENTAA

Nimero de Ordenes: E}

Genera Numero de Lote Automatico [

.
Generar Subordenes [ o - Editar Ordenes

Almacén Salida: MATR [+]

Almacén Entrada: MATR [=]
— s e
1000000004 1.00

2 000000005 1.00 Generar Ordenes




Cuando ya se generaron Ordenes de Produccién, se puede asignar la maquina en la que estara
trabajando para la realizacién del producto.

@ Programacion de Ordenes de Producoor_

h B W=

Referencia: 000000006

Aticulo:  [T1803 REGULADOR PRO PC 1000w PT | Lote:
’ FechaExp: 24711720155 [ Asianar Méquina | ] ir“e'f‘ Ss“ﬁf’d'df’"ﬁmﬁ E]
Cantidad: 5.00 [FZa Cantidad Surtida: [i ottt

Almacén Entrada: MATR | =
T.Mov. Salida:  SALA
T.Mov. Entrada: ENTAA

Observacidn:

l Ordenes de Produccién I %_ Maquinas

£ ad an $
000000007 10 0000 1 UUDIJ Amgnada

Cantidad Total: 10.00 Total Surtida: 0.00 Total Pendiente: 10.00

@ Programacion de Produccion

B O W

Sucursal: MATR | Matriz Estatus: Pendiente
Fecha: 24/11/2015] + |

Consecutivo: 2
Fecha Entrega: | 00/00/0000(4 Atencién X
Aticulo: T1603
Cantidad:

Observacion: Fiegﬁlador prb

Prod. Terminad

Referencia Fecha

1 000000004 24/11/2015 1 0 1 Pre Programada

2 000000005 2411/2015 1 0 1 Pre Proaramada

Desligar Orden

Actualizar Lista

< | 1 »




Orden de Produccion.

En el caso de que se maneje una programacion, las OP tendrdn estatus de Preprogramadas, por
lo que hay que editarlas para que cambien al estatus Abierta lo cual indica que ya se encuentra
en proceso de produccidn.

Directamente podemos generar una Orden de produccion que no esté ligada a la programacion, solo
presione el botén de “Nuevo”

] @ Orden de Produccién
|2 DEF teesd LR
Primero  Anterior
Sucursal: [0 =) Articulo: [a.] Referencia: Ref. Padre:
Fecha Exp: [00/00/0000[ ] [00/00/0000[+ |Lote: Estatus:  |Pendientes [<] Vista: PorProg. Late  [+]
Consec. Prg.
1 criog Lote Referencia Ref. Padre  Fecha Exp Articulo Descripcion Cantidad Pendiente Este
20/11/2015 T1603 REGULADOR PRO PC 1000 10 0 [i 0 10Abieita
000000002 000000001 20/11/2015 5017000 TARJETA PROTECTORA 8 LINEAS 20 0 0 [ 204bierta
000000008 24/11/2015 T1603 REGULADOR PRO PC 1000 W 1 0 0 0 1 Abietta
1 000000003 20/11/2015 T1603 REGULADOR PRO PC 1000'W 10 0 0 0 104bietta
2 000000004 24/11/2015 T1603 REGULADOR PRO PC 1000 W 1 0 0 0 1 Abierta
2 000000005 24/11/2015 T1603 REGULADOR PRO PC 1000'W 1 0 0 0 1Pre Progre
3 000000006 24/11/2015 T1603 REGULADOR PRO PC 1000W 5 0 0 0 5Pre Progic
3 000000007 24/11/2015 T1603 REGULADOR PRO PC 1000 W 5 0 0 0 5Pre Progr:
K it )
Observacién: Cantidad: 10
Surtida:
Estatus: labierta Ordenes Pendientes: 5 Merma: a
Ordenes Pre-Programadas: 3 Sobrante:
Total: 10

En el caso de una OP preprogramada debe de procesar y guardar, con esto la orden se coloca como
abierta e indica que esta en proceso de produccion.

En el caso de una OP nueva, hay que capturar el cédigo del producto terminado y la cantidad a
producir, posteriormente procesar.

En el caso de que la formula cuente con un producto de subensamble, al momento de procesar
nos listara en una seccién cuales son los subensambles y podemos indicarle con la opcién
“Generar Subdrdenes” si queremos que genere una orden de produccidn por cada subensable.




| @ Orden de Produccién
B e « » & O | =
Nuevo Primero  Anterior
FechaExp: | 24/11/2015[<] Fecha Afectacién: | 00/00/0000 |  00/00/0000 Generar < i ]
Aticulo:  [T1603 REGULADOR PRO PC 1000'W pT |  Almacén Salida: MATR
. ) Almacén Entrada: MATR
Cantidad: 1 PZA Cantidad Surtida: 0  Consec. Prog.: 2 pacen ma = ey lan
. T.Mov. Salida: ~ [SALA
Chioreacido. Usuario Cap.: TMov. Entiada: ENTAA
Mikhail Ramirez Garcia
Componentes | & Subensambles ‘ i
#E Componente Descripcion UM Tipo Cantidad Requerida Surtida Per.
1 M0O0B300 SEPARADOR 3/8X 3/4 RICHCO 553/8-6 FZ4  MP 1 1 0
2 M013970 CABLE COBRE THW-LS CALIBRE 04 MTO  MP 2.00 2.00 0.00
4 S017000 TARJETA PROTECTORA 8 LINEAS Fz4  SE 2 2 o ¢
5  M110500 CINCHO 5.5 MM Fz4  MP 10 10 o ¢
< [T | »
Ordenes Pre-Programadas: 3 Sobrante: | a
Aqui se muestra cémo se agrega un Subensamble al producto
LSADECV  VIAViramirez  [INNOVACION Y DESARROJ
e Orden de Produccién
 |B D e e« > D
Nuevo Prmero Antenor Siguiente  Ultimo
Fecha Exp: | 24/11/2015[% ] Fecha Afectacisn: [00/00/0000] |00/00/0000 Generar Subordene ]
Aicue:  [T1603 REGULADOR PRO PC 1000 W T[S o=cerCalde aTH
- Cantidad: 1 Fza Cantidad Surtida: 0 Consec. Prog: 2 pimacén Ermada. ‘MATH lantidad
. T.Mov. Salida:  [SALA 10
N [ Obscvacion: Usuario Cap: TMov. Enlrada: ENTAA 20
Mikhail Ramirez Garcia 110
Componentes &8 Subensambles d
Articulo Descripcion UM Cantidad Requerida Ord. Prod. Hija  Estatus Si 5
1 5017000 TARJETA PROTECTORS 8 LINEAS FPZ5, 2 2 5
< m | »
Ord: Pre-Prog das: 3 Sobrante: 0
Total: 1
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Guardar
# Reportes [_ooooooeez ]
i=} Procesos . |
Programacion Nivel Explosién: 0 0 = Todos los niveles
Orden de Produccion Observacion:
Afectacion de Orden Produccion Aticulo: T1603 REGULADOR PRO PC 1000 W
Cantidad: l FZ& Existencia Actual: 0 Tipo: | Producto Terminado
Articulo Tipo Componente Descripcién Cant. Uni. Cant. Req. Existencia Faltante Sot
1 T1603 MP_M0O0E300 SEPARADOR 3/8 X 3/4 RICHCO $53/86 10 20 0 20
2 T1603 MP M013370 CABLE COBRE THW-LS CALIBRE 04 20.00 40.00 0.00 40,00
3 T1603 MP M032400 CAP 1000UF - 25V ELECT 200 400 ] 400
4 T1603 MP M110500 CINCHO 5.5 MM 100 200 0 200
5 T1603 MP M125030 CIMP UPS APTUSQ 750 40 a0 1) 80
[ T1607 MP M0O0B300 SEPARADOR 3/8X 3/4 RICHCO 553/8-6 10 20 0 20
7 T1607 MP M013370 CABLE COBRE THw-LS CALIBRE 04 20.00 40.00 0.00 40.00
8 T1607 MP M092400 CAP 1000UF - 25V ELECT 200 400 0 400
3 T1607 MP M110500 CINCHO 5.5 MM 100 200 0 200
10 T1607 MP M125030 CIMP UPS APTUSQ 750 40 80 0 80
B u »

Afecta Orden de Produccion.
Para afectar la orden se busca primero y después clic en Mostrar,

Ingrese la cantidad afectar y si hay merma o sobrante. Posteriormente procese. En caso de que no
tenga las suficientes existencias no podrd afectar...

@ Afecta Orden de Produccién @ i

Sucuisal: MATR [+ Agiculo: Referencia: Ref. Padre:
Fecha Exp: | 00/00/0000]+ | 00/00/0000[< | C. Prog.: Estatus: | Todos [«] Vista Por Prog. Lote [ ]
C. Prog. Lote Referencia  Ref. Padre  Fecha Exp Atticulo Descripcion Cantidad  Surtida Pendiente Merma Sobrante Estatus
000000001 20/11/2015 T1603 REGLLADOR PRO PC 1000 W 0 10 0 0Abietta
000000002 000000001 20/11/2015 5017000 TARJETA PROTECTORA 8 LINEAS 20 0 20 [i] 0 Abietta
000000003 24/11/2015 T1603 REGULADOR PRO PC 1000 1 0 1 0 0Abietta
2l [ 000000003 20/11/2015 T1603 REGULADOR PRO PC 1000W 10 0 10 0 0Abierta
2 000000004 24/11/2015 T1603 REGULADOR PRO PC 1000w 1 0 1 0 0bierta
. < il - ) »
Observacin: Cantidad: 20
Surtida: a
Merma: 0
Sobrante: i}
Total: 20

Para afectar la orden se busca primero y después clic en Mostrar, y clic en Procesar
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- Catalogos
5 Reportes Sucursal:  MATR Matriz Estatus: Abierta
FR Articulo:  [T1603 REGULADOR PRO PC 1000 W PT TMov. Saide:  [GALA
Programacion Fecha Afectacién: __24/11/2015 Lote: T.Mov. Entrada: ~ ENTAS ad S
Orden de Produccion Cantidad Afectar: Cantidad: 1 PzZa Fecha Exp: 24/11/2015 10
Explosion Materiales Merma: Merma: a Almacén Salida:  MATR 210
Sobrante: Suttida: 0Pz Almacén Entrada: MATR 10
Certar la Drden de Produccion [F] Costo Prom. Uri: o Bitianacor S
Ajustar cant. requerida a existencia| | [ con existencia  Observacion:
Fecha Afec. [00/00/0000  [00/00/0000] ™™ @ °'°)
#E Componente Descripcién UM Tipo Cantidad Pendiente Existencia Surtida F
1 MO006300 SEPARADOR 3/8X 3/4 RICHCO 553/8-6 PZ&  MP 1 1 0
2 M013970 CABLE COBRE THwW-LS CALIBRE 04 MTO MP 2.00 2.00 0.00 0.00
4 5017000 TARJETA PROTECTORA 8 LINEAS PZA  SE 2 2 0 0

5 M110500 CINCHO 5.5 MM Pz MP 10 10 0 i}




